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PRZEMYSt OWE

Spotka Akcyjna SIGMA jest prywatnag firmg, ktora zostafa zafozona 17 maja 1996 roku przez Jana Hajduka. Giowna siedziba
firmy znajduje sie w wojewodztwie lubelskim, w miejscowosci Barak kofo Lublina. Ponadto na terenie Polski funkcjonuje
biuro regionalne SIGMA SILESIA w Knurowie. Podstawowym celem dziafalnosci spotki SIGIVIA S.A. jest

. SYSTEMOWE WDRAZANIE NOWYCH ROZWIAZAN

w zakresie projektowania oraz produkcji maszyn, urzadzen | kompleksowych technologii dla potrzeb przemystu wydobywczego,
technologii przetwarzania odpadow, transportu bliskiego oraz automatyki przemystowe.

Wieloletnie doswiadczenie, wiasne biuro konstrukcyjno-technologiczne, nowoczesny | rozbudowany park maszynowy,
wysoce wykwalifikowana kadra oraz $cista wspoipraca z centrami badawczo-rozwojowymi oraz uczelniami wyzszymi
umozliwia SIGMIE realizacje nowatorskich rozwigzan, kazdorazowo dostosowanych do indywidualnych wymagan klientow
przy jednoczesnym zachowaniu najwyzsze| jakosci produktow.

NA RYNKU
00

taczac wieloletnie doswiadczenie oraz umiejetnosc precyzyjnej analizy wymagan naszych partnerow zapewniamy
efektywnosc | funkcjonalnosc proponowanych rozwiazan. Bardzo szeroki wachlarz produkowanych przez nas urzadzen
takich jak: manipulatory przemystowe, wentylatory lutniowe, systemy transportu tasmowego | zgrzebfowego, przesiewacze,
pozwala nam na oferowanie ziozonych systemow technologicznych. Nasze produkty poddawane sg badaniom technicznym
w |ednostkach badawczych | naukowych.

Maszyny i1 urzadzenia produkowane przez SIGMA S.A. pracujg w Argentynie, Rumunii, Czechach, Tureji, Bosni, Ukrainie,
Meksyku, Kolumbii, Maroku. JesteSmy uznawanym i cenionym na rynku partnerem.

Wspoipracujemy z wieloma firmami o zasiegu globalnym takimi jak: CATERPILLAR, SANDVIK, FAMUR, FESTO, ALSTOM,
BROETJE, ROSENDAHL, FLS, YASKAWA, AEROLIFT, DRAGFLOW.

Parametry technologiczne projektowanych ciggow technologicznych dostosowujemy do indywidualnych parametrow
wydajnosciowych, warunkow obiektow oraz oczekiwanych przez inwestora rezultatow koncowych. Linie technologiczne
produkowane przez SIGMA S.A. znalazly zastosowanie w wielu zakfadach w Polsce.

Ciagly, dynamiczny rozwoj spotki SIGMA S.A. gwarantowany jest przez dzialanie zgodne z jasna strategia rozwoju,
ukierunkowana polityka kadrowa oraz przejrzysta strukturg zarzadzania.




SYSTEMOWE WDRAZANIE
sova LIFT 1T

Ergonomiczna rekojesc, dzieki ktorej unoszenie elementow
wykonuje sie szybko, fatwo oraz bez wysitku.

ldealnie sprawdza sie w centrach dystrybucyjnych

I magazynach, gdzie jest potrzeba ptynne| pracy.

LIFTIT wyposazony w chwytak prozniowy umozliwia
transportowanie zarowno kartonow, bagazy jak | workow,
W standardowym wyposazeniu posiada hak,

pozwalajacy na fatwe przenoszenie wiader.

CHWYTAKI STANDARDOWE

Flansza
_— montazowa

g fadcEnieniowy do szybkiej
- B zmiany
N chwytakow
Widfowy Podcisnieniowy Bezpieczenstwo
do palet z jedna przyssawka
Funkcje ,.kontrolera raczka”
M sterowanie podnoszeniem | opuszczaniem
B sifownik linkowy jazda gora/dot
| B wiaczanie/wytaczanie chwytaka
podcisnieniowego
Funkcje reszty ukfadu

B sygnalizacja o zasilaniu sprezonym powietrzem
B sygnalizacja o uchwyceniu przedmiotu
B sygnalizacja o poziomie podcisnienia
M filtroreduktor z zaworem odcinajacym
B ukfad ograniczajacy skok chwytaka
po utracie obciazenia
B automatyczne opuszczanie po zaniku zasilania
B kontrola poziomu podci$nienia

Podcisnieniowy
do opakowan

e
R .,_

Jak to dziata?

Po przytozeniu przystawki do powierzchni elementu i przycisnieciu, uruchamiamy préznie. Uchwycony przedmiot unoszony
jest dzieki proporcjonalnemu wyzwalaczowi gora/daét, za pomoca przyciskow sterujacych. Uzytkownik sam decyduje
kiedy i jak szybko powinien podnosié¢. Im mocniej naciskasz, tym szybszy ruch. W potaczeniu ze swobodnym obrotem
tadunku utatwia ostrozne i precyzyjne odfozenie fadunku.

Gfowne zalety

Chwytak prozniowy jest niezbedny w przypadku wysokie] wydajnosci pracy. Jego uniwersalnosé oraz mozliwosc szybkiego
przezbrajania pozwala na uchwycenie materiatow o ptaskich lub nieréwnych powierzchniach, do roznych aplikaci
o roznych ciezarach. Oferujemy szereg standardowych rozwiazan préozniowych z jedna, dwiema, czterema, lub wieksza
lloscia przyssawek, a w przypadku gdy wsrod standardowych nie znajdziemy rozwiazania, nasz zespot zaprojektuje
| wykona chwytak specjalnie dla Twoich potrzeb.
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MANIPULATORY PRZEMYStOWE

MANIPULATOR
SIGMA

SIGMA ML to manipulator z sitownikiem pneumatycznym ze zintegrowang linka unoszaca.

ﬁ’i ‘fﬁ = s a a . .
E 50 Wraz z zaprojektowanym | wykonanym chwytakiem znajduje zastosowanie przy pracach

Zwigzanych np. z paletyzacja lub depaletyzacja. Zaprojektowany dla kazde] branzy, gdzie
wystepuje potrzeba szybkiej pracy, od przemysiu drzewnego po branze spozywcza, rowniez

éﬁ" ﬂ% w strefie EX. Wyposazony w piyte stabilizacyjna oraz teleskopowy stup, z fatwoscia za
S R 2 3000 pomoca wozka widiowego lub ,paleciaka” umozliwia przestawienie manipulatora w dowolne
= O'I maks miejsce.



PARAMETRY

ML - SK
KOLUMNOWY

360°

maks.

ML - SP
PODWIESZANY

360°
C gpﬁqczeninw

Hr min. =
2000 mm

Obszar
roboczy Hp

a
|

R min.
-gp

Obszar
roboczy

R maks.

o=

E

UDZWIG [kg]

WYSOKOSC PODNOSZENI
MINIMALNY PROMIEN R

MAKSYMALNY PROMIEN

A [mm]
[mm]
R [mm]

SYSTEMOWE WDRAZANIE

ML - MK

Z PLYTA PRZESTAWNA

f

|

maks.

ML-PJ

PODWIESZANY JEZDNY

I-Er
min.

Obszar
roboczy

R min.
-

Obszar
roboczy

R maks.

e

E

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

300 - 1800

50

300 - 1800
300
2000
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MANIPULATORY PRZEMYStOWE

MANIPULATOR
SIGMA

S e SIGMA ML-Z to idealna alternatywa dla zurawi | prostych wciagarek. Pozwala na wykonanie
S %, operac|i podnoszenia i przemieszczania fadunkow w dowolnym kierunku. Umozliwia ptynny
= [0R.. 6000 ruch przenoszonego elementu i jest pod stata kontrola operatora. Urzadzenie zasilane jest

mm tyko sprezonym powietrzem, a jego maksymalny udzwig to 250 kg.



SYSTEMOWE WDRAZANIE NOWYCH ROZWIAZAN
PARAMETRY

ML - ZK KoLumnOowY

: N\ :

A
H
maks.
Hr min. =
2000 mm Obszar H
P
roboczy
R min. R maks.
ML - ZP PRZYSCIENNY ML - ZJ SUWNICOWY JEZDNY

Hr min. = Obszar Hr Obszar
2000 mm roboczy Hp min. Hp roboczy
R min. R maks.
- —
.ﬂ"'-“.'rr
Y Y Y P

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

UDZWIG [kg] 250
WYSOKOSC PODNOSZENIA [mm] 300 - 2100
MINIMALNY PROMIEN R [mm] 450 - 650
MAKSYMALNY PROMIEN R [mm] 2000 - 6000

SIGMASA pl



MANIPULATORY PRZEMYStOWE

MANIPULATOR
SIGMA

&

A L .
éﬁ“@ % tatwy w obstudze balanser pneumatyczny z ramieniem przequbowym. Zaprojektowany
-3 O'I ﬁm: 3000 iﬁgr;ygatﬂwany do transportu w dowolnym kierunku fadunkdw o wadze nieprzekraczajacej
mm g.



SYSTEMOWE WDRAZANIE NOWYCH ROZWIAZAN
PARAMETRY

XS - SK STACJONARNY NA KOLUMNIE XS - MK z PLYTA PRZESTAWNA

Ubszar
roboczy

R maks.

N

\ piyta .
przytaczeniowa
A

maks.
N
Hr Hr
min. min.
Obszar Obszar
Hp roboczy Hp roboczy
R min. R maks. R min. R maks.
/e B rd N

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

UDZWIG [kg] 50 90 125 180
WYSOKOSC PODNOSZENIA [mm] 1700 1400 1100 800
MINIMALNY PROMIEN R [mm] 850 700 600 500
MAKSYMALNY PROMIEN R [mm] 3000 2500 2000 1500
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MANIPULATORY PRZEMYStOWE

MANIPULATOR
SIGMA

A . . :
éﬁ‘@ % Matogabarytowe urzadzenie do transportu recznego elementéw o masie nawet 230 kg.
[+ =
=18

0. R = 3500 Niewielki rozmiar | mozliwos¢ balansowania przenoszonym produktem, przeklada sie na
mnkusai tatwos¢ w obstudze | skutecznosé w dziataniu.



SYSTEMOWE WDRAZANIE NOWYCH ROZWIAZAN
PARAMETRY

S - SK STACJONARNY NA KOLUMNIE S - MK ZPLYTA PRZESTAWNA
A @ //":l,,j:‘\- 4 ['] Bﬁnn /;/’/tg““\.“ 3
o st AR ) 3 5 '-ﬁ_-ﬁs' 3
B L b s
F =\, =2 E = (w,
WV . )
‘h"“‘-u_

H H

maks. maks.

Obszar
roboczy

Obszar
roboczy

min. min,
Obszar Obszar
Hp roboczy Hp roboczy
R min. R maks. R min. R maks.
e N i’ DS
. ' Y J
CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
UDZWIG [kg] 80 120 160 230
WYSOKOSC PODNOSZENIA [mm] 1850 1600 1300 1050
MINIMALNY PROMIEN R [mm] 1000 850 750 650
MAKSYMALNY PROMIEN R [mm] 3500 3000 7500 2000
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MANIPULATORY PRZEMYStOWE

MANIPULATOR
SIGMA

> )

St =
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e
g-
| -

0 R =< 4000 /optymalizowana konstrukcja ramion urzadzenia umozliwia na niewielkim promieniu
| ‘maks. wysiegnika i przy niskiej zabudowie, przenoszenie cigzkich elementow.
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PARAMETRY

M - SK STACJONARNY NA KOLUMNIE M - MK Z PLYTA PRZESTAWNA
A O A Ao
VA S s =
360°, A 360° 360°, - As_ =% 360°
e Vs

maks. maks.

Hr
min.

Obszar

Ubszar
roboczy Hp

roboczy
R min. R maks.

N

[ |
[ a0 T e i s A —— e e e |

R min.

|
|

A

tor
jezdny

R Obszar
P roboczy - Hp robaczy

R min. R maks. R min. R maks.

/4 N 4 N

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
UDZWIG [kg] 100 150 230 330 470
WYSOKOSC PODNOSZENIA [mm] 2300 2000 1700 1400 1100
MINIMALNY PROMIEN R [mm] 1100 1000 850 750 650
MAKSYMALNY PROMIEN R [mm] 4000 3500 3000 2500 2000
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MANIPULATORY PRZEMYStOWE

MANIPULATOR
SIGMA

L

Nr3.
$
E 0 %’-: 4000 Wraz z dostosowanym chwytakiem, umozliwia operatorowi transport reczny tadunku
| "“““_ﬁi w sposob fatwy, szybki | precyzyjny. Zastosowanie najwyzszej klasy podzespotéw automatyki

| pneumatyki renomowanych firm czyni prace z manipulatorem w peini bezpieczng.



SYSTEMOWE WDRAZANIE NOWYCH ROZWIAZAN
PARAMETRY

L - SK STACJONARNY NA KOLUMNIE L - MK Z PLYTA PRZESTAWNA
o P K

W05 7, il C
g I 360°
. .

min. Obszar
roboczy

R min. R maks. \

Obszar
roboczy

R min. R maks. l

4 . 4 N

r S T—— Y

h‘.—':'._

L - PJ PODWIESZANY JEZDNY

A |

Hr H
L e . e
R min. R maks. R min. R maks.
/' N Y N
i Y y Y
CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
UDZWIG [kg] 200 280 400 530 700
WYSOKOSC PODNOSZENIA [mm] 2300 2000 1700 1400 1100
MINIMALNY PROMIEN R [mm] 1150 1050 850 750 650
MAKSYMALNY PROMIEN R [mm] 4000 3500 3000 2500 2000
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MANIPULATORY PRZEMYStOWE

MANIPULATOR
SIGMA

F
'
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WHATY,
S A, . . o .
2 o Manipulator pneumatyczny do zastosowania w przemysle ciezkim. Dla poprawy ergonomii
ig manipulowania chwyconymi elementami, zastosowano wspomaganie ruchu obrotowego

w osi stupa.
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PARAMETRY

XL - SK
STACJONARNY
NA KOLUMNIE
Hr l
min. Obszar
Hp roboczy
R min. R maks.
/ 2N
XL - SP STACJONARNY PODWIESZANY XL - PJ PODWIESZANY JEZDNY
A
i T 1.

piyta

przytaczeniowa

maks maks
Hr
min. in.
Obszar Obszar
Hp roboczy Hp roboczy
I R min. R maks. l B min. R maks.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

UDZWIG [kg]

WYSOKOSC PODNOSZENIA [mm] 2300 2000 1700 1400 1100
MINIMALNY PROMIEN R [mm] 1650 1400 1250 1000 900
MAKSYMALNY PROMIEN R [mm] 4500 4000 3500 3000 2500
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MANIPULATORY PRZEMYStOWE

MANIPULATOR
SIGMA

&‘ﬂ#ﬂ,’% Najwigkszy manipulator pneumatyczny, przeznaczony do transportu fadunkéw o masie
"'*-é“ « powyze| tony. Moze by¢ alternatywa dla matych suwnic. Zastosowanie wielu dodatkowych
3g rozwiazan technicznych (hamulce w osi chwytaka, wspomaganie obrotu w osi kolumny

ﬂanﬁ*ﬁ I wysiegnika) umozliwia w peini ergonomiczne | hezpieczne manipulowanie fadunkiem w wielu

oslach.



PARAMETRY

SYSTEMOWE WDRAZANIE

XXL - SK i = j@‘w@
008 e
STACJONARNY e ] \“\-}\
NA KOLUMNIE !
£ BEESE

—

Ry,

maks.

Obszar
roboczy

R maks.

¥ N

=

XXL - SP STACJONARNY PODWIESZANY

plyta :
przytaczeniowa

= :\I
S

- i
-...._
3 | 1]

Obszar
roboczy

R min. R maks.
p BN
-t -

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

UDZWIG [kg] 550
WYSOKOSC PODNOSZENIA [mm] 1700
MINIMALNY PROMIEN R [mm] 1250
MAKSYMALNY PROMIEN R [mm] 4500

XXL - PJ PODWIESZANY JEZDNY

A

NOWYCH ROZWIAZAN

R min.
p

Obszar
roboczy

R maks.

N

750 950
1500 1250
1100 1000
4000 3500

1200
1100
900

3000

1500
950
750
2500
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SlIGmove

MOBILNY PODNOSNIK
ELEKTRYCZNY




SYSTEMOWE WDRAZANIE NOWYCH ROZWIAZAN

FUNKCJE URZADZENIA

B Naped elektryczny - gora/dot
B Sterowanie z przyciskow - na uchwycie rogowym lub z pilota

B Dwie predkosci podnoszenia (maksymalnie 130 mm/s) z precyzyjnym
pozycjonowaniem | mozliwoscia ustawienia predkosci zredukowanej

B Maszt wykonany z aluminium anodowanego,
rama wozka ze stali konstrukcyjnej malowane| proszkowo

B Stopien ochrony |P41

B Konstrukcja napedu z zastosowaniem cichego pasa zebatego
- nie wymagajaca obstugi i konserwac]i

B System fagodnego rozruchu i hamowania (Soft Start-Stop)
mechanizmu podnoszenia

B /abezpieczenie przed przewrdceniem wozka w przypadku zblokowania przystawki

B Przekiadnia samohamowna dla zapewnienia hezpieczenstwa
w przypadku awarii elektryczne] napedu

M /asilanie bateryjne - zastosowane wydajne bezobsfugowe baterie typu AGM

B /integrowana fadowarka 24V X A - zapewnia diuga zywotnos¢ baterii
dzieki zabezpieczeniu przed przetadowaniem

B [ekkosSc i precyzja prowadzenia - utatwiaja manewrowanie
nawet w ciasnych lokalizacjach

B Regulowany uchwyt rogowy do dostosowania pod indywidualne
preferencje ergonomiczne

B Mechanizm centralnego blokowania tylnych kot jezdnych

B /asilanie 115- 240V ACv

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

M L XL
WYSOKOSC URZADZENIA [mm] 1975 2375 2775
WYSOKOSC PODNOSZENIA [mm] 1600 2000 2400
tADOWNOSC [kg] 140
TYP NAPEDU elektryczny
MAKSYMALNA PREDKOSC PODNOSZENIA [mm/s] 130
BLOKADA KOt TYLNYCH centralny mechanizm
SRODEK CIEZKOSCI LADUNKU [mm] 400
MATERIALY stal, aluminium
ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNIOWE malowane proszkowo/anodowanie
tAGODNY ROZRUCH/ZATRZYMANIE tak
KLASA OCHRONY IP41
tADOWARKA zintegrowana
STEROWANIE lokalne na pulpicie, gora/dot

SIGMASA pl



MANIPULATORY PRZEMYSt OWE

CHWYTAKI

PRZYSTAWKI

SIGMA S.A. od 25 lat znana jest na rynku z nieszablonowego, kreatywnego podejscia do zagadnien technicznych.
W odpowiedzi na zapotrzebowanie rynku projektujemy i wdrazamy urzadzenia transportu bliskiego wraz z dostosowanymi
chwytakami. Manipulatory przemystowe sa produktem polskim, produkowanym w fabryce pod Lublinem. Posiadamy
wiasne biuro konstrukcyjne oraz doswiadczony zespét technologow | automatykow.

Nadany przez Ministra status CBR {centrum badawczo-rozwojowego), umozliwia nam nieustanne rozwijanie produktow,
dostosowujac je do zalecen uzytkownikow.

Stosujemy najwyzsze] klasy podzespoly do systemow pneumatycznych | automatycznych, zawsze renomowanych firm.

CHWYTAK CHWYTAK CHWYTAK

ZACISKOWY DO SKRZYN PODCISNIENIOWY

CHWYTAK CHWYTAK CHWYTAK

DO BLACH DO OPAKOWAN DO BOBIN



SYSTEMOWE WDRAZANIE NOWYCH ROZWIAZAN

PRZYSTAWKA

HAKOWA

PRZYSTAWKA CHWYTAK PODCISNIENIOWY CHWYTAK

DO MAZNIC DO BECZEK DO TELEWIZOROW

CHWYTAK CHWYTAK CHWYTAK OBROTOWY

DO TARCZ DO WORKOW DO ZBIORNIKOW
JUTOWYCH

SIGMASA pl
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MANIPULATORY PRZEMYSt OWE

DZIAt BADAN | ROZWOJU specjalizuje sie w projektowaniu | wdrozeniach nowoczesnych systeméw automatyki
| sterowania, robotyki, a takze aparatury kontrolnej | pomiarowej. Wykonywane przez naszych inzynieréw projekty
Znaczaco wplywaja na dziafalnosc naszych Klientow, zwiekszajac sprawnosc¢, wydajnosc | bezpieczenstwo realizowanych
przez nich procesow. Wykonujemy projekty dostosowane do indywidualnych wymagan odbiorcy przy zachowaniu wszelkich
norm | zasad bezpieczenstwa. Dzieki doswiadczeniu | otwartoscl na nowe rozwigzania jestesSmy w stanie sprostac
kazdemu wyzwaniu.

ROBOTYKA SPECJALIZUJEMY SIE

W APLIKACJACH:
PROGRAMOWANIE robotow przemysfowych Yaskawa
SERWIS ROBOTOW przemysfowych
Projektowanie | wykonywanie ZROBOTYZOWANYCH

PRZENOSZENIE, MONTAZ i obstuga MASZYN
PAKOWANIE, paletyzacja, depaletyzacja

ORAZ ZAUTOMATYZOWANYCH STANOWISK ROBOTY wspotpracujace - COBOTY
ELEI(TRON IKA SERWI GWARANCYJNY | POGWARANCYJNY

automatyki przemystowe|
Prm!ekmwan?e ukladow ELEKTRONICZNYCH Wykonywanie AUDYTOW BEZPIECZENSTWA dla maszyn,
Projektowanie PLYTEK PCB modernizacje systemow bezpleczenstwa

MODERNIZACJE ukfadow sterowania maszyn, linii

AUTOMATYKA

OKRESLENIE WYMAGAN | PRZYGOTOWANIE
KONCEPCJI UKEADU STEROWANIA

Doradztwo techniczne w zakresie udoskonalenia
procesow produkcyjnych i maszyn w celu
zwiekszenia wydajnosci, ograniczenia awaryjnosci.

WYKONYWANIE KOMPLETNYCH
SYSTEMOW STEROWANIA

maszyn | instalacji technologicznych
z wykorzystaniem sterownikéow PLC

(standard komunikacji Profinet, Profibus,
Ethernet IP, Modbus TCP, Modbus RTU, 10-Link)

PROGRAMOWANIE sterownikdéw PLC,
(Siemens, Allen Bradley, Schneider, IDEC)

WIZUALIZACJE PROCESOW PRZEMYStOWYCH
z wykorzystaniem paneli operatorskich HM|
| komputerowych stacji SCADA

PROJEKTOWANIE schematow elektrycznych

ROZRUCHY I TESTY FUNKCJONALNE URZADZEN
- pomoc przy uruchomieniu

PROJEKTOWANIE ORAZ MONTAZ paneli operatorskich,
stanowisk produkcyjnych, kontrolnych i pomiarowych

SZKOLENIA dla obstugi oraz personelu technicznego
PROJEKTOWANIE uktadéw pneumatycznych
Aparatura KONTROLNO-POMIAROWA

WYKONYWANIE SYSTEMOW WIZYJNYCH
do kontroli jakosci wykonanych elementow




SYSTEMOWE WDRAZANIE NOWYCH ROZWIAZAN

PATENTY
INNOWACYJNOSC

Zgfoszenia do

URZEDU PATENTOWEGO Rzeczpospolitej Polskiej w latach

2001 - 2021
TR AT, J 4
ZGtOSZEN
31 PATENTOW
WZU ROW ZGtOSZENIA
UZYTKOWYCH POZOSTAJACE
DO ROZPATRZENIA
JAKOSE

Wdrozone i ciagle udoskonalane

SYSTEMY ZARZADZANIA JAKOSCIA w SIGMA S.A
PN-EN

IS0 9001:2015

sysTemy zarzanzania JAKOSCIA
PN-EN

ISO 3334'2 wymacania JAKOSCH

DOTYCZACE SPAWANIA MATERIALOW METALOWYCH
PN-EN

1 5085'22["]7 POZIOM CERTYFIKACJI GL1

SPAWANIE POJAZDOW SZYNOWYCH | ICH CZESCI SKEADOWYCH

NCAGE

2523 H NATOWSKIKOD PODMIOTU

GOSPODARKI NARODOWEJ
NADANY PRZEZ WOJSKOWE CENTRUM NORMALIZACJL,
JAKOSCI | KODYFIKACJI

SIGMASA pl



SI1GITIA

SIGMA S.A.
Barak 6, 21-002 Jastkow
e-mall handlowy@sigmasa.pl

tel. +48 81 502 33 33
faks +48 81 502 25 53

SIGMASA pl

DZIAt HANDLOWY

e-mall adam.burdyszek@sigmasa.pl
tel. +48 734 219 203

e-mail wojciech.gurdziel@sigmasa.pl
tel. +48 795 577 845

e-mall dfeldman@sigmasa.pl
tel. +48 662 122 057

Fundusze - Unia Europejska
Europejskie h Eﬁfsﬁfg OEpolite Europejski Fundusz
Polska Wschodnia Rozwoju Regionalnego




