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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII




INDUSTRIALE

SIGMA este o societate pe actiuni cu capital privat. Fondata de Jan Hajduk la 17 mai 1996. Sediul nostru este situat in
Voievodatul Lubelskie, in orasul Barak, Lublin. In plus, SIGMA SILESIA opereaza un birou regional situat in Knurow.
Obiectivul principal al SIGMA S.A. este:

. IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII

pentru proiectarea si productia de masini, echipamente si solutii tehnice personalizate pentru diverse ramuri ale industriei,
de exemplu, sortarea deseurilor, minerit si manipularea materialelor.

Muli ani de experienta, biroul propriu de proiectare de tehnologie si inginerie, parc de masini modern si dezvoltat, personal
inalt calificat si colaborarea stransa cu unitatile de cercetare si dezvoltare si universitati, permit SIGMA s implementeze
solutii inovatoare, fiecare adaptatd nevoilor individuale ale clientilor, mentinand cea maiinalta calitate a produselor.
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Combinand ani de experienta si capacitatea de a analiza cerintele precise ale partenerilor nostri, oferim eficienta
si functionalitate solutillor propuse. Se fabricd o gamad largd de produse, permitand SIGMA sa ofere sisteme tehnice
avansate legate de transportul, manipularea si ambalarea materialelor.

SIGMA S.A. are o experienta vasta in productia si furnizarea de masini si echipamente in Argentina, Republica Ceha,
Turcia, Bosnia, Columbia, Mexic si in multe Iucatll din Polonia. SIGMA S.A. sunt recunoscute ca un lider respectat de piata.

SIGMA S.A. coopereaza cu mai multi parteneri globali precum CATERPILLAR, SANDVIK, FAMUR, FESTO, ALSTOM, BROETJE,
ROSENDAHL, FLS, YASKAWA, AEROLIFT, DRAGFLOW,

SIGMA are cunostinte vaste in furnizarea de solutii personalizate pentru multe companil si sectoare in care sunt luate in
considerare cerintele individuale ale fiecarui utilizator. Liniile tehnologice fabricate SIGMA sunt utilizate in multe fabrici din
Polonia.

Dezvoltarea dinamica continua a companiei SIGMA este garantata prin functionarea in conformitate cu o strategie clara
de dezvoltare, o politica de resurse umane si o structura de management orientata si transparenta.




IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII

sama LIFT 1T

Ménerul ergonomic, datorita caruia ridicarea greutatilor

se realizeaza rapid, usor sifara efort. Este solutia perfecta
pentru centrele de distributie si depozite, unde este necesara

o functionare lina si eficienta. LIFT IT, echipat cu un dispozitiv
de prindere cu vid, permite transportul atat a cutiilor de carton,
a bagajelor cat si a sacilor. Versiunea standard include un cérlig
suplimentar care permite manipularea cu usurinta a galetilor.

DISPOZITIV DE PRINDERE STANDARD

Adaptor pentru
schimbarea
— | Disnoziti sl instalarea
s
B ; nol dispozitive
cuvid . de prindere
pentru saci
Furca Dispozitiv Siguranta
pentru de prindere
paleti cu vid Caracteristicile manerului executate de operator:
cu o ventuza M controlul miscarilor sus/jos
M actuator liniar, miscari sus/jos
M pornirefoprire ventuza cu vid
Alte caracteristici ale sistemului:
M semnalizare alimentare cu aer comprimat
e B semnalizare de retinere a sarcinli
Dmpﬂfﬂm B semnalizare nivel de vid
fe FT‘“"E”* M reductor cu supapa de inchidere
cu vid : : .
B sistem de reducere a cursei de prindere
pentru pachete - : e
in caz de plerdere a sarcinii
— B coborare automatd in caz de pand de curent
— B controlul nivelului de vid

Cum functioneaza?

Dupé asezarea manerului pe suprafata incarcaturil sl apasarea acestuia, se activeaza vidul. Sarcina transportata este ridicata
de un declansator proportional sus/jos, folosind butoanele de control. Operatorul decide cénd si cat de repede sé fie ridicat.
Cu cat ap#sati mai tare, cu atat v miscati mai repede. Impreund cu rotatia liberd a inc#rcaturii, faciliteaza depozitarea sarcinii
cu grijd si precizie.

Principalele avantaje
Dispozitivul de prindere cu vid este indispensabil pentru o eficienta ridicatd a muncii. Versatilitatea sa si capacitatea de a fi
reutilizat rapid, permite manipularea sarcinilor cu suprafete plane sau neuniforme, pentru diverse utilizari si greutati ale
sarcinilor transportate. Oferim o gaméd de solutii standard cu vid cu una, doud, patru sau mai multe ventuze, iar in cazul in
care solutia standard nu este suficientd, echipa noastra va proiecta si produce dispozitivul de prindere special adaptat
nevoilor dumneavoastra.
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

MANIPULATORUL
SIGMA
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@"ﬂﬂt Manipulatorul SIGMA ML este echipat cu actuator pneumatic si cablu de ridicare integrat.
%“ @ 50 Acest manipulator, impreund cu prinderea proiectata si fabricata individual, este utilizat in
» operatiuni de paletizare sau depaletizare. Poate fi aplicatin orice ramura a industriei, unde

este necesard cresterea eficientei muncii, de la industria lemnului pand la industria alimentard,
”F(o inclusiv in zona EX. Manipulatorul este echipat cu placd de stabilizare si coloand telescopicad/
g > % 3000 brat, poate fi mutat cu usurinta n orice loc/zond cu un stivuitor sau transpalet.
I max.
mm



IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII

ML - MK U
MONTAT PE COLOANA, MOBIL

" |

PARAMETRII

ML - SK -
MONTAT PE COLOANA

360° 320°

Hr min. =

Hr
Zon 2000 mm 6.

p

max.

ML - SP
SUSPENDAT

ML - PJ
MOBIL SUSPENDAT

|
Placa

de conectarefasamblare

|
Carucior de transport

Pistd de deplasare/miscare

i i
H
H max.
max. 5 Hr Hr
min min
Zond Zon3
Hp de lucru Hp de lucru
R min. R max. R min. R max.
_r [ r

E

CARACTERISTICI TEHNICE

CAPACITATE DE RIDICARE [kg] 35 50
INTERVAL DE INALTIME DE RIDICARE [mm] 300 - 1800 300 - 1800
RAZA MINIMAR [mm] 525 300
RAZA MAXIMAR [mm] 3000 2000
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

MANIPULATORUL
SIGMA

)
3() 250 | S . .
Manipulatorul SIGMA ML-Z reprezinta o alternativa ideald la macaralele si elevatoarele simple.
DE Permite efectuarea operatiunilor de ridicare simanipulare a incércaturii intr-o directie specificd.
= (Og Manipulatorul permite efectuarea miscdrilor necesare in timp ce manipuleazd sarcina sub
g N < 6000 controlul deplin al operatorului. Aparatul este alimentat numai cu aer comprimat, sarcina
_L"'“"i maxima transportata este de 250 kg.




IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII
PARAMETRII

ML - ZK MONTAT PE COLOANA

: N\ :

A
H
max.
Hr min. =
2000 mm Zona Hp
de lucru
R min. R max.
ML - ZP MONTAT PE PERETE ML - ZJ TIP MACARA MOBILA

|

Hr min. = Zoni ' I-!r Zond
2000 mm de lueru P min. Hp de lucru
R min. R max.
- —
.
Y Y Y ot

CARACTERISTICI TEHNICE

CAPACITATE DE RIDICARE [kg] 250
INTERVAL DE INALTIME DE RIDICARE [mm] 300 - 2100
RAZA MINIMAR [mm] 450 - 650

RAZA MAXIMAR [mm] 2000 - 6000
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

MANIPULATORUL
SIGMA

&
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|Hnm::: 3000 Echilibrator pneumatic usor de manevrat cu brat pivotant, proiectat si fabricat pentru
mim a transporta sarcini in orice directie de pénd la 85 kg.



IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII
PARAMETRII

XS - SK MONTAT PE COLOANA STATIONAR XS - MK MONTAT PE COLOANA, MOBIL

max.

Zond Zoni
de lucru de lucru

R max. R max.

N N

Placa
de conectarefasamblare

A9

N
Hr Hr
min. min,
Zond Zond
Hp de lucru Hp de lucru
R min. R max. R min. R max.
/e B rd N

CARACTERISTICI TEHNICE
CAPACITATE DE RIDICARE [kg] 50 90 125 180
INTERVAL DE INALTIME DE RIDICARE [mm] 1700 1400 1100 800
RAZA MINIMA R [mm] 850 700 600 500
RAZA MAXIMAR [mm] 3000 2500 2000 1500
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

MANIPULATORUL
SIGMA

ELE
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f} 230
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ARz Dispozitiv de dimensiuni reduse care permite transportarea sarcinilor chiar si de pand la 230 kg.
g > = 3500 Dimensiunea redusa si posibilitatea de echilibrare a incarcéturii transportate fac ca fiecare

_L,nmi utilizare a MANIPULATORULUI SIGMA S si fie eficientd si usoard.



IMPLEMENTAREA INTEGRALA
PARAMETRII

S - SK MONTAT PE COLOANA STATIONAR S - MK MONTAT PE COLOANA, MOBIL

36[]“ /;//,rjjl .‘- .
a2l i —#3- 3

Hr Hr
min. min.
Zona Zona
Hp de lucru Hp de lucru
R min. R max. R min. R max.
e N i’ DS
— = y ! J
CARACTERISTICI TEHNICE
CAPACITATE DE RIDICARE [kg] 80 120 160 230
INTERVAL DE TNE.L'[lME DE RIDICARE [mm] 1850 1600 1300 1050
RAZA MINIMA R [mm] 1000 850 750 650
RAZA MAXIMAR [mm] 3500 3000 2500 2000
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

MANIPULATORUL
SIGMA
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g 2 4000 Design optimizat al sistemului de brafe rigide, permite transportarea sarcinilor grele in zone
| H"ﬁﬁi cu tavane relativ joase si cu raza redusd a bratului utilizat.



PARAMETRII

M - SK MONTAT PE COLOANA STATIONAR

o — —

max.

Zoni
de lucru

R min.

Placa
de conectarefasamblare

Zond
min.
Hp de lucru

R min. R max.

/4 N

IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII

M - MK MONTAT PE COLOANA, MOBIL

max.

Hr
min.

Zond
de lucru

R min. R max.

N

I
R e e ——_a—a—a———

|
|

A

Hr Zon3
' de lucru
R min. R max.

4 N

CARACTERISTICI TEHNICE

CAPACITATE DE RIDICARE [kg] 100
INTERVAL DE INALTIME DE RIDICARE [mm] 2300
RAZA MINIMAR [mm] 1100
RAZA MAXIMAR [mm] 4000

150 230 330 470
2000 1700 1400 1100
1000 850 /50 650
3500 3000 2500 2000
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

MANIPULATORUL
SIGMA

L

=1 D€ . . : . . . :
g 3 (*?g Manipulatorul cu prindere reglabild permite operatorului s manevreze sarcina cu usurinta,
' pL = 4[]00 rapid si precis. Automatizarea de cea maiinaltd calitate si componentele pneumatice aplicate
|y A mm de la producatori de incredere, fac ca performanta manipulatorului sé fie total sigura.



IMPLEMENTAREA INTEGRALA
PARAMETRII

L - SK MONTAT PE COLOANA STATIONAR L - MK MONTAT PE COLOANA, MOBIL

‘ AN f@

W05 7, il C
g I 360°
. .

He Zona ‘

Joni

de lucru Hp de lucru Hp
R min. R max. R min. R max.
r'é N 4 R
W ER NS e B Al W ,
L - SP SUSPENDAT STATIONAR L - PJ MOBIL SUSPENDAT

A |

Placi
de conectare/fasamblare

Hr Hr
! Zon3 . Joni
. Hp de lucru . Hp de lucru
R min. R max. R min. R max.
/' N Y N
y Y 7 Y
CARACTERISTICI TEHNICE

CAPACITATE DE RIDICARE [kq] 200 280 400 530 700
INTERVAL DE INALTIME DE RIDICARE [mm] 2300 2000 1700 1400 1100
RAZA MINIMA R [mm] 1150 1050 850 750 650
RAZA MAXIMAR [mm] 4000 3500 3000 2500 2000
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

MANIPULATORUL
SIGMA
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I 4500

oR1
cﬁﬁﬂ”’ﬂ' . . T :
Y A Acest manipulator pneumatic este conceput pentru a fi utilizat in industria grea. Pentru
“‘m a imbundtdti ergonomia manipulérii sarcinilor, a fost implementat un suport de rotatie
: ~ pe axa stélpului.
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IMPLEMENTAREA INTEGRALA
PARAMETRII

XL - SK D
MONTAT
PE COLOANA,
STATIONAR

Hr l
min.

Zond
Hp de lucru
R min. R max.
4 N
XL - SP SUSPENDAT STATIONAR XL - PJ MOBIL SUSPENDAT

\[ ¥ ¥

Placi Pistd de deplasare/miscare

de conectarefasamblare Carucior de transport

CARACTERISTICI TEHNICE

CAPACITATE DE RIDICARE [kg] 280 400 550 750 950
INTERVAL DE INALTIME DE RIDICARE [mm] 2300 2000 1700 1400 1100
RAZA MINIMAR [mm] 1650 1400 1250 1000 900
RAZA MAXIMAR [mm] 4500 4000 3500 3000 2500
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

MANIPULATORUL
SIGMA
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I[Me 5000

SIGMA XXL este cel mai mare manipulator pneumatic al nostru, conceput pentru a transporta

@ﬁﬂnﬂ sarr:‘ini cu greutatea delpes‘ce o tona. PDE’[E':_ﬁ c::mlsiclerat cao alternativa la macaraua tqnhila”:
n.-?' Vo de dimensiuni mici. Aplicarea multor solutii tehnice suplimentare (frane in axa dispozitivului
:ﬂ‘i‘ 2 de prindere, supape de acceleratie si supape care sustin miscarea de rotatie in coloana si
Oppg ™ axul bratului}, permite manipularea complet ergonomica si sigura a sarcinilor pe multe axe.



PARAMETRII

IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII

XXL - SK o
MONTAT o
PE COLOANA '
STATIONAR

,f'j’aﬁl@
=3 N

LY
£ eEmer Y

—

<

Ry,

max.

de lucru
R max.

N

=

XXL - SP SUSPENDAT STATIONAR

Placa
de conectare/asamblare

Zoni
de lucru

R max.

N
IEI

CARACTERISTICI TEHNICE

CAPACITATE DE RIDICARE [kg] 550
INTERVAL DE INALTIME DE RIDICARE [mm] 1700
RAZA MINIMAR [mm] 1250
RAZA MAXIMAR [mm] 4500

XXL - PJ MOBIL SUSPENDAT

A

l
Pista 1
de deplasare/miscare

Carucior de transport

Zoni
de lucru

R max.

N

R min.

-

750 950 1200 1500
1500 1250 1100 950
1100 1000 900 750
4000 3500 3000 2500
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

SIGmove

ELEVATOR ELECTRIC
MOBIL




IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII

DESCRIEREA CARACTERISTICILOR SI FUNCTIILOR UTILIZARII SIGMOVE:

B Actionare electrica sus/jos
B Controlat prin butoane de pe manerul de prindere

B Doud niveluri de viteza de ridicare {max. 130 mm/s) cu pozitionare
precisd si posibilitate de setare a vitezei reduse

M Catargul este din aluminiu anodizat, cadrul cdruciorului este din otel structural,
vopsit cu pulbere

B P41 (marcaj international de protectie)
M Design fard intretinere a transmisiei dotatd cu cureaua dintata silentioass
B Mecanism de ridicare Soft START/STOP

M Protectie impotriva rdsturndrii dispozitivului atunci cand bratul este blocat

B Angrenaj cu autoblocare pentru asigurarea sigurantei in cazul unei defectiuni
electrice a unitatii

B Alimentare eficienta pe baza de baterii de tip AGM, ce nu necesita intretinere

M Incircitor integrat 24V X A asigurand un ciclu lung de viata al bateriel
datorita protectiel impotriva supraincarcarii

B Usurinta si precizia de conducere sunt caracteristici care permit
manevrarea manipulatorului nostru in zone inguste si cu spafiu limitat

B Maner reglabil pentru a se potrivi preferintelor ergonomice individuale
B Mecanismul central al funciiei de blocare a rotilor din spate

B Alimentare 115-240 V ACv

CARACTERISTICI TEHNICE

M L XL
INALTIME TOTALA [mm] 1975 2375 2775
INTERVAL DE TNﬁL‘[IME DE RIDICARE [mm] 1600 2000 2400
CAPACITATE DE INCARCARE [kg] 140
TIP DE UNITATE electrica
VITEZA MAX. DE RIDICARE [mm/s] 130
BLOCAREA ROTILOR DIN SPATE mecanism central
CENTRUL DE GREUTATE AL SARCINII [mm] 400
MATERII PRIME otel, aluminiu
ACOPERIRE DE SUPHAFA]’E acoperire cu pudra/anodizate
MECANISM USOR START/STOP da
MARCAJ DE PROTECTIE INTERNATIONALA IP41
INCARCATOR integrat
CONTROL/DIRECTIE local — panou de control, sus/jos
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

DISPOZITIVE DE PRINDERE
CLEME

De 25 de ani SIGMA S.A. este recunoscuta pe piata ca o companie care reprezinta o abordare neconventionala
si inovatoare a problemelor tehnice. Pentru a raspunde cerintelor piefei, proiectam siimplementam solutii de manipulare
a materialelor cu dispozitive de prindere ajustate. Manipulatoarele industriale sunt fabricate in fabrica poloneza situata
in apropiere de Lublin. Avem propriul nostru departament de cercetare si dezvoltare si o echipa experimentata de
tehnologi si ingineri de automatizare.

Titlul de Centru de Cercetare si Dezvoltare, acordat de Ministrul Guvernului, permite ca SIGMA sa implementeze constant
produse noi adaptate nevoilor clientilor. Aplicam componente pneumatice si de automatizare de cea mai buna calitate
de la producatori de incredere.

CLEME DISPOZITIV DE PRINDERE ~ DISPOZITIV DE PRINDERE

DE PRINDERE PENTRU CUTII CUVID

DISPOZITIV DE PRINDERE DISPOZITIV DE PRINDERE DISPOZITIV DE PRINDERE

PENTRU TABLA PENTRU PACHETE PENTRU
METALICA BOBINA



IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII

NDERE T, ~ SUPORT
PENTRU BUTO! ALl on CARLIG/ATAS

SUPORT/ATAS PENTRU DISPOZITIV DE PRINDERE CU VID DISPOZITIV DE PRINDERE

CUTIA DE PUNTE PENTRU BUTOI PENTRU TV

DISPOZITIV DE PRINDERE DISPOZITIV DE PRINDERE DISPOZITIV DE PRINDERE ROTATIV
PENTRU DISCURI PENTRU PENTRU CONTAINER
SAC DE IUTA

SIGMASA pl
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MANIPULATOARE INDUSTRIALE

Departamentul nostru de Cercetare si Dezvoltare este specializatin prolectarea si implementarea sistemelor moderne
de automatizare si control, robotica, precum si dispozitive de control si masurare. Proiectele realizate de inginerii nostri
au un impact semnificativ asupra activitatii de afaceri a clientilor nostri, sporind eficienta, eficacitatea si siguranta
proceselor pe care le realizeaza. Abordam fiecare proiectindividual i cunoastem exact tehnologia datd, ceea ce permite
optimizarea procesulul. In realizarea proiectelor venim in intampinarea nevoile clientilor in conformitate cu reglementarile
aplicabile si cerintele de siguranta. Datorita experientel si seriozitatii noastre, suntem capabili sa facem fata oricarei
provocari,

ROBOTI Cﬁ SUNTEM SPECIALIZATI

IN URMATOARELE PROCESE:
PROGRAMAREA robotilor industriali Yaskawa. |
SERVICE PENTRU ROBOTI industriali. MANIPULAREA, ASAMBLAREA si operarea MASINII.

Proiectarea si realizarea LOCURILOR DE MUNCA AMBRLABE, palefizars sidopalatizars,
ROBOTIZATE S| AUTOMATIZATE. ROBOTI colaborativi - COBOTL.

ELECTRONIC ﬁ SERVICE stvee iN GARANTIE S| POST-GARANTIE
pentru automatizari industriale.

sibeclarea CIURGIor ERELTRONIGE, Efectuarea AUDITURILOR DE SIGURANTA la utilaje,

Proiectare PCB. modernizare sisteme de siguranta.

MODERNIZAREA masinilor si a sistemelor de control
al liniilor de productie.

AUTOMATIZARE

DETERMINAREA CERINTELOR SI PREGATIREA
CONCEPTULUI DE SISTEM DE CONTROL.

Consiliere tehnicad Tn domeniul de aplicare al procesului
de productie si imbundtatirea masinilor pentru

a creste eficienta si a reduce rata de esec.

REALIZAREA SISTEMELOR
CUPRINZATOARE DE CONTROL
al masinilor si instalatiilor tehnologice folosind

controlere PLC (standard de comunicare Profinet,
Profibus, Ethernet IP, Modbus TCP, Modbus RTU, 10-Link]).

PROGRAMARE controlere PLC
(Siemens, Allen Bradley, Schneider, IDEC).

VIZUALIZAREA PROCESELOR INDUSTRIALE
folosind panouri operator HM|
si statii SCADA computerizate.

PROIECTAREA schemelor de circuite.

PORNIRE S| TESTE FUNCTIONALE
ALE DISPOZITIVELOR — suport in faza de pornire.

PROIECTARE SI INSTALARE panouri pentru operatori,
locuride muncad de productie, control si masurare.

INSTRUIRI pentru personalul de service si tehnic.
PROIECTARE sisteme pneumatice.
DISPOZITIVE DE CONTROL si masura.

REALIZAREA SISTEMELOR DE VIZIUNE
pentru controlul calitatii elementelor fabricate.



IMPLEMENTAREA INTEGRALA A NOILOR SOLUTII

PATENTS
INNOVATIONS

Applications submitted
at POLISH PATENT OFFICE between 2001 - 2021

= 9
URZAD PATENTOWY APPKLIMCAJTIONS
3 1 GRANTED PATENTS

UTILITY MODELS APPLICATIONS

CERTIFICATES STILL PENDING
QUALITY

Implemented and constantly improved

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM at SIGMA S.A.

IS0 9001:2015
PN-EN QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

ISO 3834'2 QUALITY ReQUIREMENTS

FOR FUSION WELDING OF METALLIC MATERIALS
PN-EN

1 5085'22[”7 cERTIFICATION LEVEL GL1

WELDING OF RAILWAY VEHICLES AND COMPONENTS

NCAGE

2523 H NATO COMMERCIAL

ano GOVERNMENT ENTITY CODE

PROVIDED BY MILITARY CENTRE FOR STANDARDIZATION,
QUALITY AND CODIFICATION
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SI1GITIA

SIGMA S.A.

Barak 6, 21-002 Jastkow
POLONIA

e-mail: handlowy@sigmasa.pl

telefon: +48 81 502 33 33
fax: +48 81 502 2553

SIGMASA pl

Vanzari pentru Export
e-mall: adam.burdyszek@sigmasa.pl
telefon: +48 734 219 203
Vanzari Interne

e-mail: wojciech.gurdziel@sigmasa.pl
telefon: +48 795 577 845

European . European Union
Rzeczpospolita :

Funds European Regional

5 Eastern Poland - Polska Development Fund



